附件1：

2011年全国职业院校技能大赛

中职组现代制造技术技能比赛规程
一、工种和内容

1. 数控车工：数控车床操作、工艺编制、手工与CAM编程、程序传输。

2. 数控铣工：数控铣床操作、工艺编制、手工与CAM编程、程序传输。

3. “广数杯”加工中心／数控车团队：加工中心与数控车床操作、工艺编制、手工与CAM编程、程序传输、组合加工技术与应用。

4. 车工：车床操作、车削加工主要技能。

5. “天煌杯”装配钳工：装配钳工主要技能。

6. 数控机床装调与维修：数维设备机械安装调整、电器安装调整、精度检测、功能验证、试件加工等技能。
7. “时代杯”焊工：焊条手工电弧焊、钨极氩弧焊（TIG）、二氧化碳气体保护焊等主要技能。

二、命题范围

本届比赛根据教育部中等职业学校数控加工等现代制造技术专业教学指导方案，紧密联系企业生产实际，参照相关专业职业技能鉴定标准中关于高级工、技师的要求，适当体现当今现代制造技术领域的新技术和新知识，组织专家命题。

三、比赛时限

1.数控车工：390分钟

2.数控铣工：390分钟

3.加工中心／数控车团队：420分钟

4.车工：360分钟

5.装配钳工：450分钟

6.数控机床装调与维修：450分钟
7.焊工：300分钟

四、比赛规则

1. 参赛选手按规定时间到达指定地点，凭参赛证、学生证（数控机床装调与维修现场指导教师凭教师身份证明）和身份证（三证必须齐全）进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消比赛资格。

2. 各队领队和指导教师，以及非允许工作人员不得进入比赛场地。

3. 新闻媒体等进入赛场必须经执委会允许，由专人陪同并且听从现场工作人员的安排和管理，不能影响比赛进行。

4. 裁判组在赛前30分钟，对参赛选手的证件进行检查及进行比赛安全等相关事项教育。

5. 参赛选手必须按照设备管理规程进行操作。参赛选手不得携带通讯工具和其它未经允许的资料、物品进入比赛场地，不得中途退场。如出现较严重的违规、违纪、舞弊等现象，经裁判组裁定取消比赛成绩。   

6. 比赛过程中出现设备或软件故障等问题，应提请裁判确认原因。如影响比赛进程，裁判请示裁判长裁定后，可将该选手比赛时间酌情后延。

7. 比赛过程中，选手若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在比赛时间内，食品和饮水由赛场统一提供。

8. 比赛过程中，选手因工艺制定不当或违规操作，造成设备、夹具、刀具损坏者，经裁判员裁定，视情节轻重，做扣分至终止比赛的处理。裁定终止比赛的，须报总裁判长批准后执行。

9. 比赛结束后，参赛选手提请裁判到比赛工位检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令离开赛场。裁判填写执裁报告。

10. 如果选手要求提前结束比赛，应报裁判批准。比赛终止时间由裁判记录在案，批准并通知提前结束比赛后，选手不得再进行任何加工。提前结束比赛的选手不准提前离开赛场。

11. 当听到比赛结束指令时，参赛选手应立即停止操作，不得以任何理由拖延比赛时间。离开比赛场地时，不得将草稿纸等与比赛有关的物品带离比赛现场。

12. 选手提交的试件应经过清理，提交后工作人员在零件的指定位置做好标记并经选手在登记簿上签字确认，以便检验和评分。

五、赛场与设施

1. 赛场

天津市机电工艺学院（天津海河教育园区雅观路17号）

2. 比赛使用设备

（1）数控车工：

大连机床 CKA6150  FANUC 0i-Mate-TC/TB（含3档无级变速和3档12级固定转速变速）

广数机床:大连CKA6150 广数GSK980TDb

（2）数控铣工：

数控铣床：

大连机床XD-40A  华中世纪星HNC-22M

广数机床: 大连XD-40 广数GSK983M

（3）“广数杯”加工中心／数控车团队： 

加工中心：

大连机床 VDF-850  华中世纪星HNC-22M

广数机床:大连VDF-850 广数GSK983M

数控车床：

沈阳机床 CAK4085si  华中世纪星HNC-21T

广数机床:沈阳CAK4085ni 广数GSK980TDb

（4）车工： 

车床：大连机床CD6140

（5）“天煌杯”装配钳工： 

浙江天煌THMDZT-1型机械装调综合试验台

（6）数控机床装调与维修：

现代制造技术比赛指定数控设备。

（7）“时代杯”焊工

手工电弧焊机：北京时代集团 WS-400（PNE61-400）

钨极氩弧焊机：北京时代集团 WS-400（PNE61-400）

二氧化碳气体保护焊机：北京时代集团NB-350(A160-350)

3. 刀柄、刀具

主要刀柄、刀具由大赛组委会统一提供，成都千木数控刀具有限公司独家赞助。

车工的刀具、工具由选手自带，大赛组委会在比赛前3周公布清单。
4. 夹具

由大赛组委会统一提供，包括：手动卡盘、组合夹具和平口钳等。

组合夹具由北京蓝新特夹具技术有限公司独家赞助。

5. 赛场应用软件

（1）CAM/DNC软件

赛场软件由大赛统一提供，赛场相关设备上装有北京数码大方科技有限公司和英国Delcam（中国）有限公司的软件，选手报名时可任选其一。
北京数码大方科技有限公司的软件包括：“CAXA数控车2011大赛专用版”编程软件、“CAXA制造工程师2011大赛专用版”编程软件、CAXA网络DNCV2011通讯软件。选手可在CAXA网站上直接下载CAXA2011版进行试用。
英国Delcam（中国）有限公司的软件包括：Delcam三合一混合造型设计CAD软件 PowerSHAPE；Delcam二到五轴高速加工CAM软件 PowerMILL；Delcam产品加工、车削加工、线切割软件FeatureCAM；Delcam立体艺术浮雕CAD/CAM软件ArtCAM。
    选手可自带中望软件，大赛提供技术支持。

（2）数控类比赛用考试系统软件
软件由大赛组委会统一提供。该系统用于试题发放、浏览、选择判断等使用。操作非常简单，选手不需要单独学习。

6. 每台数控机床配备一台台式电脑，用于选手编程和程序传输。

7. 毛坯及辅料

由大赛组委会统一提供。

8. 焊材 

（1）手工电弧焊焊条：

天津大桥焊材集团有限公司THJ507（E5015，φ3.2 φ4.0）

（2）氩弧焊焊丝：

天津大桥焊材集团有限公司THT50-6（ER50-6，φ2.5）

（3）二氧化碳气体保护焊焊丝：

天津大桥焊材集团有限公司THQ-50C（ER50-6，φ1.2）

9. 焊工操作台和夹具由大赛组委会统一提供。

六、奖项设置

1. 参赛选手奖

每个比赛项目设一等奖、二等奖、三等奖和优秀奖。前三个奖项数量占本比赛项目参赛选手人数的比例分别为10%、20%、30%，其余为优秀奖。

2. 优秀指导教师奖

大赛为一等奖选手的指导教师设置优秀指导教师奖。

