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1  适用范围 

本标准适用于中等职业学校模具制造技术专业校内实训教学场所及设备的建设，是

达到模具制造技术专业人才培养目标和规格应具备的基本实训教学条件要求。中等职

业学校相关专业及有关培训机构可参照执行。 

2  实训教学场所要求 

2.1  分类、面积与主要功能 

实训教学场所按照实训教学内容来划分。实训场所面积是为满足 40 人/班同时开展

实训教学的要求。 

表 1  中等职业学校模具制造技术专业实训教学场所分类、面积与主要功能 

实训教学

类别 
实训场所名称 

实训场所

面积/m2 

功    能 

主要实训项目 对应的主要课程 

专业基础

技能实训 

机械制图实 

训室 
100 

1.机械制图； 

2.部件测绘 
机械制图 

CAD/CAM 实 

训室 
100 

1.计算机绘图； 

2.模具 CAD/CAM； 

3.冷冲压/塑料成型模具制造； 

4.综合实训 

机械制图； 

模具 CAD/CAM； 

冷冲压/塑料成型模具制造综

合实训； 

增材制造 

机械基础实 

验室 
100 

1.机械工程材料实验； 

2.工程力学实验； 

3.机械原理实验； 

4.机械零件实验 

机械基础 

钳工实训室 200 
1.钳工基本操作技能训练； 

2.模具的装配调试 

模具钳工技能实训； 

冷冲压模具、塑料成型模具维

修与维护 

普通车削实 

训室 
300 普通车削实训 

车削实训； 

冷冲压/塑料成型模具制造综

合实训 

普通铣削实 

训室 
300 普通铣削实训 

铣削实训； 

冷冲压/塑料成型模具制造综

合实训 

磨削加工实 

训室 
200 磨削实训 

磨削实训； 

冷冲压/塑料成型模具制造综

合实训 
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续表 

实训教学

类别 
实训场所名称 

实训场所

面积/m2 

功    能 

主要实训项目 对应的主要课程 

专业基础

技能实训 

数控实训室 500 

1.数控编程与操作实训； 

2.模具 CAM 实训； 

3.冷冲压/塑料成型模具制造

综合实训 

数控加工技术； 

冷冲压/塑料成型模具制造综

合实训 

机械几何量检

测实训室 
200 

1.尺寸误差检测； 

2.几何误差检测； 

3.零件表面结构检测； 

4.机械几何量检测综合实训 

互换性技术应用 

专业核心

技能实训 

电加工实训室 200 电加工实训 电加工实训 

模具拆装实 

训室 
100 

1.模具结构认知； 

2.模具拆装实训 

模具认知； 

冷冲压工艺与模具结构/塑料

成型工艺与模具结构 

冷冲压模具调

试实训室 
200 

1.冷冲压模具制造与装调； 

2.冲压设备结构及操作； 

3.冲压模具安装调试 

冷冲压工艺与模具结构； 

冷冲压模具制造综合实训 

塑料成型模具

调试实训室 
300 

1.塑料模具制造与装调； 

2.塑料成型设备结构及操作； 

3.塑料成型模具的安装调试 

塑料成型工艺与模具结构； 

塑料成型模具制造综合实训 

专业拓展

技能实训 

增材制造实 

训室 
100 

1.逆向设计； 

2.增材制造实训 

逆向设计； 

增材制造技术 

模具智能制造

实训基地 
300 

1.基于智能制造的模具设计

实训； 

2.虚拟设计与动态仿真综合

实训； 

3.模具智能制造综合实训；  

4.工业机器人集成技术及

实训； 

5.模具生产管理综合实训 

模具智能制造综合实训 

2.2  采光 

采光条件应符合 GB 50033—2013 的有关规定。 

采光设计应注意光的方向性，应避免对工作产生遮挡和不利的阴影。 

需要识别颜色的场所，应采用不改变天然光光色的采光材料。 
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2.3  照明 

照明应符合 GB 50034—2013 的有关规定。 

当天然光线不足时，应配置人工照明，人工照明光源应选择接近天然光色温的光源。 

实训教学场所的照明应根据教学内容对识别物体颜色的要求和场所特点，选择相应

显色指数光源，一般显色指数应不低于 Ra80。 

进行精细操作实训（如划线、金属精加工、间隙调整等），工作台、仪器、设备等

的工作区域的照明不应低于 500lx。照度不足时应增加局部补充照明，补充照明不应产

生有害眩光。 

2.4  通风 

通风应符合 GB 50243—2016 和工业企业通风的有关要求。 

2.5  防火 

防火应符合 GB 50016—2014 有关厂房、仓库防火的规定。 

2.6  安全与卫生 

安全与卫生应符合 GBZ 1—2010 和 GB/T 12801—2008 的有关要求。安全标志应符

合 GB/T 2893—2013 和 GB 2894—2008 的有关要求，教学仪器设备安全应符合 GB  

21746—2008 和 GB 21748—2008 的有关要求。  

2.7  信息化教学设施 

各实验实训场所的网络设施应保证教学与管理所使用的软件及设备正常运行，应根

据教学需求，配置投影仪、摄像机等信息化教学设备，符合 GB/T 28037—2011 等有关

要求。 

3  实训教学设备要求 

3.1  配备的仪器设备产品质量应符合相关的国家标准或行业标准，并具有相应的

质量保证证明。 

3.2  各种仪器设备的安装使用都应符合有关国家或行业标准，接地应符合 GB/T 

16895.3—2017 的要求。 

3.3  需接入电源的仪器设备，应满足国家电网规定接入要求，电压额定值为交流

380V（三相）或 220V（单相），并应具备过流、漏电保护功能；需要插接线的，插接

线应绝缘且通电部位无外露。 

3.4  具有执行机构的各类仪器设备，应具备急停功能，紧急状况可切断电源、气

源、压力，并令设备动作停止。 
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表 2  机械制图实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 绘图设备 

1.工程绘图桌； 

2.图板； 

3.丁字尺 

套 40   

2 
测绘设备及工

量具 

1.圆柱齿轮减速器等测绘用设备； 

2.活动扳手； 

3.钢尺； 

4.游标卡尺； 

5.一字改锥和十字改锥 

 若干 JB/T 8853—2015  

3 教具 教学模型  若干   

表 3  CAD/CAM 实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 计算机 

1.性能参数满足主流 CAD/ 

CAM 软件运行要求； 

2.配备实验室教学运行及管理

的软件和硬件 

台 40 GB/T 9813—2016  

2 CAD 软件 

1.具有 3D 建模、创建 2D 图纸、

运动仿真、注塑和冲压模具设计等

功能； 

2.具有提供与其他主流软件文

档转换接口 

  

GB/T 17304—2009 

GB/T 18784—2002 

GB/T 25108—2010 

 

3 CAM 软件 

1.具有交互式加工编程及后处

理铣、车、钻等功能； 

2.具有与其他主流软件文档转

换接口 

  GB/T 18784—2002  

表 4  机械基础实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 
带链传动效率

试验台 

1.用于平皮带和三角带滑差率

和皮带传动效率的测定，通过计算

机测试分析软件测试并自动绘制

滑差曲线和效率曲线； 

2.电动机功率≥400W，0～2000

转手动无级变速与程控 40 级调速

并用  

台 2   
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

2 
机械原理 

陈列柜 

平面连杆机构、齿轮机构与传

动、凸轮机构、间歇运动机构、

皮带传动机构、组合机构、空间

机构等 

 若干   

3 
机械零件 

陈列柜 

螺纹类型与连接、滚动轴承、凸

轮结构、联轴器、齿轮传动、皮带

带轮机构、离合器等 

 若干   

4 减速器 

1.单级圆柱齿轮减速器； 

2.二级展开式圆柱齿轮减速器； 

3.单级圆锥齿轮减速器； 

4.蜗轮蜗杆减速器； 

5.拆装工具 

台 70 JB/T 8853—2015  

5 液压试验台 

1.液压缸； 

2.调速阀≥1； 

3.单向节流阀≥1； 

4.直动式溢流阀≥1； 

5.直动式减压阀≥1； 

6.三位四通手动换向阀≥1， 

O 型； 

7.二位三通手动换向阀≥1； 

8.油泵； 

9.辅助元件：液压缸，压力表≥

2，四通接头≥2，三通接头≥3，

软管≥20 支，流量计≥1 台 

套 2 
GB/T 3766—2015 

GB/T 7935—2005 
 

表 5  钳工实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 台虎钳 钳口宽度≥125mm 台 40 QB/T 1558.1—1992  

2 钳工工作台 

1.台面平整，耐磨、耐油，有安

全防护网，带抽屉； 

2.高度 800～900mm 

工

位 
40   

3 台式钻床 最大钻孔直径：12mm 台 4 JB/T 5245—2006  

4 划线平板 

长×宽≥1000mm×630mm 或者

630mm×400mm 
块 2 GB/T 22095—2008  

长×宽≥250mm×250mm 块 20   

5 划线方箱 
长×宽×高≥250mm×250mm×

250mm 
个 2 JB/T 3411.56—1999  

6 落地砂轮机 砂轮直径≥200mm 台 2 JB/T 3770—2000  
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

7 机械分度头 中心高≥125mm 台 2 JB/T 2554—2008  

8 机用虎钳 与台式钻床配套 台 4 JB/T 9937.3—1999  

9 攻丝机 M3～M12 台 1 JB/T 7423—2006  

10 工具、辅具 

游标卡尺、高度尺、直角尺、直

角金属尺、手用锯弓、划针、划规、

平锉（中粗锉、细锉）、三角锉（细

锉）、方锉（细锉）、什锦锉、手锤、

中心样冲、錾子、攻丝铰杠、套丝

板牙等 

 若干   

表 6  普通车削实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 普通车床 
1.最大工件回转直径≥320mm； 

2.最大工件长度≥750mm 
台 20 GB/T 4020—1997  

2 刀具 

1.90°外圆车刀； 

2.内镗孔车刀； 

3.内、外切槽刀； 

4.切断刀； 

5.内、外螺纹车刀 

 若干 
QJ 2586—1993 

GB/T 4211—2004 
 

3 砂轮机 

1.电机电压 220V； 

2.主轴转速≥1400r/min； 

3.砂轮宽度≥20mm 

台 4 JB/T 3770—2000  

4 辅具 

1.扳手及加力杆； 

2.内六角扳手； 

3.铁钩； 

4.毛刷； 

5.垫刀片； 

6.呆扳手； 

7.铜皮； 

8.铜棒 

 若干 
GB/T 5356—2008 

GB/T 4393—2008 
 

5 量具 

1.游标卡尺：0～150mm； 

2.千分尺：0～25mm，25～50mm； 

3.百分表：0～10mm； 

4.磁力表座； 

5.游标深度卡尺：0～150mm； 

6.内径百分表 

套 20 

GB/T 21389—2008 

GB/T 1216—2004 

GB/T 21388—2008 
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表 7  普通铣削实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 立式万能铣床 

1.工作台尺寸≥260mm×1250mm； 

2.主轴转速：30～1500r/min； 

3.含平口钳装夹工件 

台 20 GB/T 3933—2002  

2 刀具 

1.立铣刀（2、4、6、8、10、

12mm）； 

2.面铣刀（16、20、60）； 

3.倒角刀； 

4.钻头（各种常用规格）； 

5.定心钻 

 若干   

3 辅具 

1.划线平台； 

2.手锤； 

3.18～22MM 的呆扳手； 

4.划线 V 型块≥5 个； 

5.平行垫铁； 

6.锉刀（刮刀）； 

7.T 型螺栓； 

8.机用虎钳≥125mm； 

9.弹簧夹头； 

10.划线高度尺 

 若干 

JB/T 8047—2007 

 

 

 

QB/T 1558.1—1992 

 

4 量具 

1.游标卡尺：0～150mm； 

2.千分尺： 0～ 25mm， 25～

50mm，50～75mm，75～100mm； 

3.百分表：0～10mm； 

4.磁力表座； 

5.游标深度尺：0～150mm； 

6.内径千分尺：5～30mm； 

7.万能角度尺：0～320°； 

8.刀口角尺：40mm×30mm； 

9.塞尺：0.02～1mm 

 若干 

GB/T 21389—2008 

GB/T 1216—2004 

JB/T 10010—1999 

 

JB/T 10006—1999 

GB/T 6092—2004 

 

表 8  磨削实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 
手摇成型 

磨床 

1.工作台尺寸≥150mm×460mm； 

2.工作台至主轴中心线最大距

离≥440mm； 

3.主轴马达≥1.5kW/3Ph/60Hz/ 

3450r/min 

台 10   

2 
液压成型 

磨床 

1. 工 作 台 尺 寸 ≥ 320mm ×

1000mm； 

2.工作台至主轴中心线最大距

离≥600mm； 

台 1   
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

2 
液压成型 

磨床 
3.主轴马达≥7.5kW/1400r/min 台 1   

3 内外圆磨床 

1.磨削直径：2～50mm； 

2.最大磨削长度≥120mm； 

3.磨削轮转速≥1668r/min； 

4.磨削轮电动机功率≥11kW 

台 1 GB/T 4685—2007  

4 辅具 

1.扳手及加力杆； 

2.内六角扳手； 

3.磁力吸盘； 

4.砂轮修整器； 

5.正玄规； 

6.分度头； 

7.垫片； 

8.呆扳手； 

9.铜皮； 

10.铜棒及其他辅助工具 

 若干   

5 量具 

1.游标卡尺：0～150mm； 

2.千分尺： 0～ 25mm， 25～

50mm，50～75mm； 

3.百分表：0～10mm； 

4.磁力表座； 

5.游标深度卡尺：0～150mm； 

6.其他辅助工具 

 若干 

GB/T 21389—2008 

GB/T 1216—2004 

GB/T 21388—2008 

 

表 9  数控实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 数控铣床 

1.X、Y、Z 轴最大行程≥600mm、

400mm、500mm； 

2.最高主轴转速≥6000r/min 

台 10 GB/T 20958—2007  

2 数控雕铣机 

1.X、Y、Z 轴最大行程≥500mm、

400mm、200mm； 

2.最高主轴转速≥20000r/min 

台 1 GB/T 24109—2009  

3 
加工中心 

（四轴） 

1.X、Y、Z 轴最大行程≥500mm、

400mm、500mm； 

2.最高主轴转速≥8000r/min； 

3.四轴联动； 

4.刀库刀具数量≥16 

台 2 GB/T 18400—2010  

4 
加工中心 

（五轴） 

1.X、Y、Z 轴最大行程≥500mm、

400mm、500mm； 

2.最高主轴转速≥10000r/min； 

台 1 GB/T 18400—2010 可选 
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

4 
加工中心 

（五轴） 

3.四轴联动； 

4.刀库刀具数量≥16 
台 1 GB/T 18400—2010 可选 

5 数控车床 

1.最大回转直径≥300mm； 

2.最大切削长度≥250mm； 

3.最高主轴转速≥1800r/min 

台 1 GB/T 16462—2007  

6 车削中心 

1.最大回转直径≥300mm； 

2.最大切削长度≥200mm； 

3.最高主轴转速≥5000r/min； 

4.刀具数量≥6（可装动力头） 

台 1 GB/T 16462—2007  

7 

铣削刀具 

1.立铣刀（2、4、6、8、10、

12mm）； 

2.球头铣刀（R1、R2、R3、R4）； 

3.面铣刀（16、20、60）； 

4.倒角刀； 

5.钻头； 

6.定心钻 

 若干   

车削刀具 

1.90°外圆车刀； 

2.内镗孔车刀； 

3.内、外切槽刀；  

4.切断刀； 

5.内、外螺纹车刀 

 若干   

8 

铣床辅具 

1.机用虎钳≥125mm； 

2.弹簧夹头； 

3.平行垫铁； 

4.T 型螺栓； 

5.18～22mm 的呆扳手； 

6.换刀垫； 

7.寻边器； 

8.锉刀（刮刀）； 

9.手锤 

 若干 QB/T 1558.1—1992  

车床辅具 

1.扳手及加力杆； 

2.内六角扳手； 

3.铁钩； 

4.毛刷； 

5.垫刀片； 

6.呆扳手； 

7.铜皮； 

8.铜棒 

 若干   

9 量具 

1.游标卡尺：0～150mm； 

2.千分尺： 0～ 25mm， 25～

50mm，50～75mm，75～100mm； 

3.百分表：0～10mm； 

套 12 

GB/T 21389—2008 

 

GB/T 1216—2004 

GB/T 21388—2008 

 



 

 10 

续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

9 量具 

4.磁力表座； 

5.游标深度尺：0～150mm； 

6.内径百分表； 

7.内径千分尺：5～30mm 

套 12 JB/T 10006—1999  

表 10  机械几何量检测实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 通用量具 

1.游标卡尺：0～150mm、0～

200mm； 

2.外径千分尺：0～25mm、25～

50mm、50～75mm、75～100mm、

100～125mm； 

3.百分表：0～10mm； 

4.杠杆表：0～0.8mm、0～0.2mm； 

5.深度千分尺：0～100mm； 

6.内径百分表：10～18mm、18～

35mm、35～50mm 

套 20 

JJG-30—2012 

JJG-21—2008 

JJG-34—2008 

JJG-35—2006 

JJG-24—2003 

JJF-1102—2003 

 

2 高度卡尺 规格：0～300mm，分度值：0.02mm 把 20 JJG-31—2011  

3 宽座直角尺 
规格：160mm×100mm，精度：

1 级 
把 20 JJG-7—2004  

4 测量平板 
规格：400mm×400mm×70mm，

精度：1 级 
块 10 JJG-117—2013  

5 光滑极限量规 
规格：3～30mm，精度：H8、

H9 
组 10 JJG-343—2012  

6 量块 规格：83 块组、精度：1 级 套 10 JJG-146—2011  

7 数显测高仪 
工作行程规格：0～500mm，分

度值：0.001mm 
台 5 JJF-1254—2010  

8 测长仪 
工作行程规格：0～300mm，分

度值：0.001mm 
台 5 JJF-1189—2008  

9 影像测量仪 
工作行程规格：250mm×200mm，

分度值：0.001mm 
台 5 JJF-1318—2011  

10 光学投影仪 
工作行程规格：250mm×200mm，

分度值：0.001mm 
台 1 JJF-1093—2002  

11 
万能工具 

显微镜 

工作行程规格：300mm×200mm，

分度值：0.001mm 
台 1 JJG-56—2000  

12 
关节臂式坐标

测量机 
工作行程规格：半径 600mm 台 1 JJF-1408—2013 

也可为其

他类型的 
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

12 
关节臂式坐标

测量机 
工作行程规格：半径 600mm 台 1 JJF-1408—2013 

便 携 式 三

坐 标 测 量

设备 

13 三坐标测量机 
工作行程规格：500mm×700mm×

500mm 
台 1 JJF-1064—2010  

表 11  电加工实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 
电火花线切 

割机 

1. 工 作 台 行 程 ≥ 320mm ×

400mm； 

2.切割最大厚度≥200mm； 

3.最小加工面粗糙度Ra≤1.2μm； 

4.支持 Windows 操作系统，具备

联网条件 

台 8 
GB/T 7925—2005 

GB/T 7926—2005 
 

2 
电火花成形 

机床 

1. 工 作 台 尺 寸 ≥ 400mm ×

200mm； 

2.有效行程： 

X 轴≥300mm， 

Y 轴≥200mm， 

Z 轴≥300mm， 

W 轴≥200mm； 

3.最佳加工面粗糙度Ra≤0.4μm； 

4.支持 Windows 操作系统，具备

联网条件 

台 8 GB/T 5291.1—2001  

3 
慢走丝线切割

机床 

1.工作行程≥360mm×250mm×

210mm； 

2.切割最大厚度≥200mm； 

3.最小加工面粗糙度Ra≤0.4μm； 

4.USB 和以太网接口，方便数据

的存取和传送 

台 2 
GB/T 7925—2005 

GB/T 7926—2005 
 

4 辅具 

1.内六角扳手； 

2.呆扳手； 

3.铜皮； 

4.铜棒； 

5.手锤； 

6.压板及螺栓； 

7.精密平口钳； 

8.502 胶水； 

9.电极连接杆； 

10.抹布； 

11.电火花成形机转接夹头 

 若干   
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

5 量具 

1.游标卡尺：0～150mm； 

2.千分尺：0～25mm，25～50mm； 

3.百分表：0～10mm； 

4.磁力表座； 

5.游标深度尺：0～150mm； 

6.塞尺：0.02～1mm 

 若干 

GB/T 21389—2008 

GB/T 1216—2004 

JB/T 10010—1999 

 

表 12  模具陈列与拆装实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 拆装工位 

1.钳工工作台，台面平整、耐磨、

耐油； 

2.工作台（长×宽）≥1000mm×
650mm 

张 4 QB/T 1558.1—1992  

2 工具 

内六角扳手、橡胶锤、铜锤（紫铜）

铜锤、压力杠 0.5M、开模器15×

400、小礠铁 60×50×60、吊装带

1T、吊环（M12、M16、M20）、零

件收容盒装 

 若干 GB/T 4388—2008  

3 冷冲模具 

1.冲裁模、弯曲模、拉深模等； 

2.技术要求：凹模周界≥100×

80； 

3.导向灵活无阻滞；结构包括后

侧导柱、中间导柱、对角导柱滑动

模架 

副 若干 GB/T 14662—2006  

4 塑料模具 

1.模架规格≤CI3025-A80-B80- 

C90； 

2.多种模具结构，包括不同分型

方式、浇注系统、控温系统、推出

系统的注塑模具 

副 若干 GB/T 12554—2006  

5 模具标准件 
1.全套模具标准件（塑料模具）； 

2.全套模具标准件（冷冲模具） 
 若干 

GB/T 8845—2017 

GB/T 14662—2006 

GB/T 2851—2008 

JB/T 8050—2017 

JB/T 7653.2—2002 

GB/T 12554—2006 

GB/T 12555—2006 

 

6 模具用材料 
1.塑料原料成型产品：含注塑件、

挤出件和吹塑件； 
 若干   
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

6 模具用材料 

2.五金原料成型产品：含冲裁拉

深件、压铸件。 

每件配有产品特点及相应模具结

构说明 

 若干   

表 13  冲压成形实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 机械压力机 公称压力≥160kN 台 1 GB/T 14347—2009  

2 液压机 公称压力≥400kN 台 1 GB/T 9166—2009  

3 剪板机 可剪板厚≥4mm 台 1 GB 28240—2012  

4 精密平板 长×宽≥1000mm×630mm 个 1 GB/T 22095—2008  

5 拆装工位 

1.钳工工作台，台面平整、耐磨、

耐油； 

2.工作台（长×宽）≥1000mm×
650mm 

张 4   

6 台虎钳 钳口宽度≥150mm 台 4 QB/T 1558.1—1992  

7 工具 

手用锯弓、划针、划规、平锉、

三角锉、半圆锉、方锉、什锦锉、

手锤、样冲、錾子、攻丝铰杠、工

形夹、气动工具、电动工具等 

 若干  
 

 

8 量具 

游标卡尺、游标高度划线尺、万

能角度尺、外径千分尺、半径规、

塞尺、金属直尺、刀口尺、刀口直

角尺、磁性表座和表杆、百分表、

千分表等 

 若干   

9 实验模具 
冲裁实验、弯曲实验、拉深实验

等实验模具 
 若干   

表 14  塑料成型实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 
塑料注射成 

型机 

1.螺杆直径 30mm； 

2.塑化能力 7g/s； 

3.拉杆间距 300mm×300mm； 

4.模板行程 260mm； 

5.锁模力 50T 

台 1 
JB/T 7267—2004 

JB/T 50018—1999 
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

2 双色模注射机 

1.螺杆直径 30mm； 

2.塑化能力 7g/s； 

3.拉杆间距 300mm×300mm； 

4.模板行程 260mm； 

5.锁模力 50T 

台 1 JB/T 7267—2004  

3 烘箱 

1.温度范围：室温～300°； 

2.加热功率 36kW； 

3.循环功率 180W； 

4.工作室尺寸 75cm×60cm×

50cm 

台 1 GB/T 8803—2001  

4 
塑料成型模具

温度控制机 

1.加热能力 9kW； 

2.泵马达 1Hp； 

3.温控精度 PID±1°； 

4.温度范围：室温～300℃ 

台 1 JB/T 12787—2016  

5 冷水机 

1.控温范围 5℃～35℃； 

2.泵 0.46kW； 

3.压缩机 3HP； 

4.介质水 

台 1 JB/T 12788—2016  

6 
塑料 

破碎机 

1.功率（kW）11； 

2.动力数量 15； 

3.定刀数量 2； 

4.转速（r/min）720； 

5.筛网孔径（mm）10； 

6.重量（kg）740； 

7.最大碎料量（kg/h）500～700 

台 1 JB/T 5291—2007  

7 
自动吸 

料机 

1.输送能力 290kg/H； 

2.吸料扬程 3.5m； 

3.储料桶容量 7.5L； 

4.配送料管38mm×3.5m×1pcs 

台 1   

8 辅具 

1.活络扳手 250mm； 

2.内六角扳手 1.5～17mm； 

3.压板螺丝； 

4.铜棒； 

5.防锈剂； 

6.脱模剂 

 若干 JB/T 8047—2007  

9 模具 塑料成型实验模具  若干   
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表 15  增材制造实训室设备要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 计算机 

1.性能参数满足主流模具 CAD/ 

CAM/CAE 与逆向工程软件运行

要求； 

2.配备实验室教学运行及管理的软

件和硬件 

台 40 GB/T 9813—2016 

主要功能

和 技 术 要

求 应 满 足

实训要求 

2 专业软件 
点云处理软件、三维设计软件及

3D 打印常用软件 
    

3 三维扫描仪 

1.通过三维扫描仪将实体结构扫

描为计算机点云数据，点云数据通

过一定的后期处理可以作为增材制

造设备的原型数据； 

2.测量速率：50000 次测量/s； 

3.扫描范围：0.2～2m； 

4.体积精确度：0.04+0.08mm/m 

台 2 GB/T 31053—2014 

可以是激

光扫描仪，

也 可 以 是

白 光 拍 照

扫 描 仪 等

其 他 种 类

的 非 接 触

式 三 维 扫

描仪 

4 增材制造设备 

1.桌面 3D 打印机，可打印一般

塑料工艺品和塑料零部件； 

2. 零件成型尺寸≤ 250mm ×

250mm×300mm； 

3.最小打印厚度 0.06mm； 

4.最高打印速度 120mm/s； 

5.支持文件格式：stl 

台 5 DB34/T 2919—2017 

也可选用

其他类型的

桌面 3D 打

印机或者快

速原型制造

设备 

表 16  模具智能制造实训基地要求 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

1 

模具智能制造

计算机信息管

理系统 

功能模块： 

1.模具智能制造管理模块； 

2.模具数字化设计与加工自动化

模块（CAD/CAE/CAM）； 

3.仓储物流管理模块； 

4.生产物流信息采集系统 

套 1   

2 
模具智能制造

仿真系统 

1.软件基于 3D 虚拟互动仿真平

台开发，具有教师、学生角色； 

2.具有自动化立体仓储系统、传

输线、工业机器人行走系统、工业

机器人、装配站等系统的虚拟操控

功能，并能实现与模具智能制造线

控制系统、MES 系统、仓储管理系

统等软件通信； 

节

点 
1 GB/T 9361—2011  
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续表 

序

号 
设备名称 主要功能和技术要求 

单

位 
数量 执行标准或质量要求 备注 

2 
模具智能制造

仿真系统 

3.实现 2 轴车削、3 轴铣削及多

轴联动机床、工业机器人、线切割

机床、电火花机床的数控程序仿真

验证； 

4.支持 SIEMENS 系列、FANUC

系列、Heidenhain 系列等多种标准

控制系统； 

5.具有 CAD/CAM 接口，能实现

与UG、CREO、CATIA及Mastercam

等软件的嵌套运行，支持 IGES、

STL、STEP 格式等多种格式的模型

文件 

节

点 
1 GB/T 9361—2011  

3 

模具智能制造

线计算机控制

系统 

1.计算机控制系统，总线通信方

式； 

2.系统服务器：用于安装 ERP、

MES、生产物流管控系统等柔性制

造相关软件； 

3.配套计算机及工业网络设备 

套 1 GB/T 21028—2007  

4 
模具智能制造

线设备 

1.基于工业机器人的自动化装配

工作站与上下料系统； 

2.柔性夹具定位系统； 

3.零件后处理工作站； 

4.料架物料库 

套 1   

5 加工、检测设备 

1.加工中心； 

2.电火花机床； 

3.精雕机； 

4.三坐标测量机 

台 若干   

4  实训教学管理与实施 

4.1  配备相应职称和职业资格的专/兼职管理人员，并明确相应的岗位职责，定期

培训和考核。 

4.2  建立健全实验实训室教学设备管理制度，规范教学设备采购、使用、维护、

报废等运行环节。 

4.3  建立完善物资管理制度，规范实验实训室的材料、低值易耗品、刀具、量具、

工具等的管理。 

4.4  针对实验实训室对应的课程和需达到教学目标，进行相应教学设计、完善教

学方法和评价体系，以适应人才培养的需要。 

https://baike.baidu.com/item/MasterCAM/1220123
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4.5  鼓励实验实训室紧随专业和行业的发展，结合专业特点和学校实际，建设多

种形式的实训环境，实施理实一体化教学。 

4.6  建立健全实验实训室的安全保障制度，规范安全教育、安全检查、安全预防

等环节的实施。 

4.7  制定实训教学突发事件应急预案与处理措施，并定期进行演练。 

5  规范性引用文件 

GBZ 1—2010  工业企业设计卫生标准 

GB 2894—2008  安全标志及其使用导则 

GB 16895—2017  建筑物电气装置 

GB 50016—2014 《建筑设计防火规范》图解 

GB 50033—2013  建筑采光设计标准 

GB 50034—2013  建筑照明设计标准 

GB 50243—2016  通风与空调工程施工质量验收规范 

GB/T 2893—2013  图形符号 安全色和安全标志  

GB/T 12801—2008  生产过程安全卫生要求总则 

GB 21746—2008  教学仪器设备安全要求总则  

GB 21748—2008  教学仪器设备安全要求 仪器和零部件的基本要求 

GB/T 28037—2011  信息技术 投影机规范 

JB/T 8853—2015  圆柱齿轮减速器标准 

GB/T 17304—2009  CAD 通用技术规范 

GB/T 18784—2002  CAD-CAM 数据质量 

GB/T 25108—2010  三维 CAD 软件功能规范 

GB/T 9813—2016  计算机通用规范 

GB/T 7935—2005  液压元件 通用技术条件 

GB/T 3766—2015  液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求 

GB/T 2554—2008  机械分度头 

GB/T 22095—2008  铸铁平板 

JB/T 3770—2000  落地砂轮机 

JB/T 5245—2006  台式钻床  

JB/T 7423—2006  攻丝机  
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JB/T 9937.3—1999  高精度机用平口钳 技术条件 

JB/T 3411.56—1999  方箱尺寸 

QB/T 1558.1—1992  台虎钳通用技术条件 

GB/T 1216—2004  外径千分尺 

GB/T 4020—1997  卧式车床 精度检验 

GB/T 4211—2004  高速钢车刀条 

GB/T 4393—2008  呆扳手、梅花扳手、两用扳手 技术规范 

GB/T 5356—2008  内六角扳手 

GB/T 21388—2008  游标、数显、带表深度卡尺 

GB/T 21389—2008  游标、数显、带表卡尺 

GB/T 3933—2002  升降台铣床检验条件 精度检验  

GB/T 6092—2004  直角尺 

JB/T 8047—2007  V 形块（架） 

JB/T 10006—1999  内测千分尺 

JB/T 10010—1999  磁性表座 

QB/T 1558.1—1992  台虎钳 通用技术条件 

GB/T 4685—2007  外圆磨床  

GB/T 16462—2007  数控车床和车削中心检验条件  

GB/T 18400—2010  加工中心检验条件  

GB/T 20958—2007  数控床身铣床检验条件  

GB/T 24109—2009  数控雕铣机 

GB/T 17163—1997  几何量测量器具术语 

JB/T 8732—2010  几何量测量仪器 型号编制方法 

JJF 1064—2010  坐标测量机校准规范 

JJF 1093—2002  投影仪校准规范 

JJF 1102—2003  内径表校准规范 

JJF 1189—2008  测长仪校准规范 

JJF 1254—2010  数显测高仪校准规范 

JJF 1318—2011  影像测量仪校准规范 

JJF 1408—2013  关节臂式坐标测量机校准规范 

JJG 7—2004  直角尺 检定规程 
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JJG 21—2008  千分尺检定规程 

JJG 24—2003  深度千分尺 

JJG 30—2012  通用卡尺 

JJG 31—2011  高度卡尺 

JJG 34—2008  指示表（百分表和千分表） 

JJG 35—2006  杠杆表检定规程 

JJG 56—2000  工具显微镜检定规程 

JJG 117—2013  平板检定规程 

JJG 146—2011  量块 

JJG 343—2012  光滑极限量规 

JJG 764—1992  立式激光测长仪检定规程 

GB/T 5291—2001  电火花成形机 精度检验  

GB/T 7925—2005  电火花线切割机（往复走丝型）参数 

GB/T 7926—2005  电火花线切割机（往复走丝型）精度检验 

GB/T 22521—2008  角度量块 

GB/T 8845—2017  模具术语 

GB/T 4388—2008  呆扳手、梅花扳手、两用扳手的型式 

GB 28240—2012  剪板机 安全技术要求 

GB/T 9166—2009  四柱液压机 精度 

GB/T 14347—2009  开式压力机 型式与基本参数 

JB/T 7267—2004  塑料注射成型机 

JB/T 50018—1999  塑料注射成型机 产品质量分等 

JB/T 12787—2016  塑料成型模具温度控制机 

GB/T 31053—2014  机械产品逆向工程三维建模技术要求 

DB34/T 2919—2017  熔融沉积型 3D 打印机通用技术规范 

GB/T 14284—1993  工业机器人 通用技术条件 

GB/T 16462—2007  数控车床和车削中心检验条件 

GB/T 20957—2007  精密加工中心检验条件 
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JB/T 4105—2010  电火花成形机床 技术条件 

JB/T 10792—2007  五轴联动立式加工中心 
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